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Mai-fuin 2004

COFQOLOR-Foréts et Bois de I'Est est
une coopérative forestiére. Ses princi-
pales activités sont la gestion forestie-
re, l'exploitation et un service d'appro-
visionnement que nous proposons a
nos propriétaires. Depuis peu nous
nous insérons dans la filiere bois-éner-
gie : sa récolte est pour nous un nouvel
outil de gestion forestiére.

out a débuté avec les tempétes
de décembre 1999. Les pro-
priétaires forestiers se sont
brusquement retrouvés face a
la problématique du nettoyage de leurs
parcelles. Quelques mois plus tard,
tout ce qui était valorisable en bois
d'ceuvre et d'industrie l'avait été. 11
n’'en restait pas moins une abondance
de bois face & des marchés désormais
saturés. A cela s‘ajoutait 'urgence du
nettoyage des parcelles de nos proprié-
taires membres de la coopérative.

C’est environ a ce moment que l'on a
commencé i entendre parler de bois-
énergie en France, Peut-&tre le salut de
notre bois résiduel s’y trouvait-il ?

Nous avons alors monté un projet
incluant différents intervenants dont
les papeteries de Golbey non loin
d’Epinal. Dans le contexte montant
du bois-énergie, ce papetier nous a
proposé un contrat avec, comme
optique, de nous aider & monter une
filiere d'approvisionnement de bois-
énergie qui serait compétitive et, sur-
tout, pérenne. Sentant monter l'inté-
rét général pour les chaufferies & bois,

il s’est rendu compte qu'en I'absence
de filiére d’approvisionnement spéci-
fique, celui-ci allait se faire en récol-
tant la matiére premiere dans les cir-
cuits d’'approvisionnement habituels
de la papeterie, au dériment donc de
celle-ci. Les papeteries Golbey furent
donc notre premier partenaire client.

Nous nous sommes par la suite mis &
la recherche d’'un prestataire disposant
d'un broyeur. Notre rble était de lui
trouver des chantiers bien caractérisés
en terme de tonnage & 'hectare, de
distance de débardage et de place de
dépdt. Le prestataire, lui, s'engageait 4
garantix une utilisation optimale de
I'engin de production.

En 2001 notre rythme annuel était de
27 000 tonnes de plaquettes forestiéres
qui ont &té dirigées essentiellement
vers les papeteries Golbey en wvue
d’une utilisation énergétique. En
2002, environ 30 % des plaquettes se
sont vues orientées vers des chauffe-
ries collectives.

Prés de 400 hectares de forét ont ainsi
été nettoyés en 2001 et la méme surfa-
ce en 2002, Depuis 2003, l'optique a
changé : nous ne réalisons plus de
simples nettoyage, nous somimes pas-
sés dans la phase de gestion forestiére.

Le bilan est positif pour chacun. Nous
rencontrons, d'une part, la satisfac-
tion des propriétaires, pour qui le net-
toyage par le broyeur s'est avéré éco-
nomiquement et qualitativement plus
intéressant que celui réalisé par d’autres

La Sylvatec utilisée par la coopérative,
en demonstmtlon aux Journées forestiéres
de Libramont en 2001.
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engins, et, d’autre part, du point de
vue de nos clients, il y a également
une satisfaction la livraison de
27 000 tonnes d'un combustible com-
pétitif issu d'une seule et méme
machine donc & des prix stables et
bien étudiés,

Enfin, cette activité « bois-énergie » a
permis de créer sept emplois @ le
transporteur, les équipes de produc-
tion et, au sein de la coopérative, un
technicien chargé de la recherche et
de I'encadrement des chantiers.

La machine utilisée est un broyeur
autonome de la marque Sylvatec.
L'engin est équipé de 8 roues motrices
avec des pneux basse pression pour
éviter les problémes classiques de tas-
sement.

Il circule dans les parcelles et collecte
la matiére avec un grappin qui se situe
a l'avant. La plaquette est déchiquetée
et soufflée dans un caisson qui repré-
sente environ une quinzaine de métres
cubes. Une fois le caisson rempli, on le
débarde. Le broyeur a pour seule acti-
vité de broyer. C’est un autre tracteur,
présent a l'arriere du broyeur qui se
charge de vidanger les plaquettes et
d’approvisionner une place de dépot
en forét.

La matiére & broyer peut aller jusqu’a
un diamétre maximum de 35 cm. Ce
maximum a été atteint avec la ressour-
ce tempéte mais actuetlement la majo-
rité du bois traité a un diameétre de 15
a 20 cm.
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Nos opérations de nettoyage des par-
celles touchées par la tempéte sont ter-
minées. Nous avons donc effectué un
changement de stratégie pour tenter
de pérenmiser cette ressource.

Comment avons nous procédé ?

Une série d’'opérations sylvicoles, qui
sont pour l'instant onéreuses et dés




lors rarement réalisées, ont été identi-
fiées : il s'agit principalement des éclair-
cies pré-commerciales et de 'ouverture
de cloisonnements. Aujourd’hui, ces
opérations sont dynamisées par notre
technique industrielle qui permet des
cotits relativement bas et par le déve-
loppement important du chauffage
au bois. Ces opérations, cofiteuses
jusqu'a présent, sont proposées 4 nos
adhérents pour un cofit nul dans des
conditions standards d'intervention.

Nous effectuons les éclaircies dans des
peuplements résineux qui ont atteint
10 & 15 ¢cm de diamétre. Ce dernier
peut augmenter légérement en fonc-
tion des essences. En bois rouge, par
exemple, pour lesquels les débouchés
sont plus rares, les éclaircies sont réali-
sées sur des bois de 15 cm, en bois
blanc on descend & 10 cm.

Drautres pistes se dessinent encore qui
sont la récupération des rémanents

Exemple d'un chantier
dans la région de Mulhouse

d’exploitation et la récolte des't'aillié,'-._"_'
balivages et détourages. Ces derniers

points sont appelés & se développer
dans le futur. '

LES CONTRAI

La taille des chantiers

TES

En fonction des opérations, un chan-
tier d'une taille minimum de 20 a 40
hectares nous est nécessaite pour
pouvoir intervenir, c’est-a-dire
déplacer le broyeur, l'engin de débar-
dage, etc. Huit cents a mille tonnes
de plaquettes doivent pouvoir étre
réalisées dans un secteur géogra-
phique concentré, C'est un facteur
assez contraignant.

La pente

L'engin ne peut pas accéder 4 des pen-
tes de plus de 15 %.

Les places de dépot

La plaguette foisonne énormément et
il nous faut prévoir des places de
dépdt de 800 a T 000 meétres carrés
pour stocker les mémes chiffres en
tonnes.

Une solution 4 ce probléme serait de
vidanger directement la matiére dans
des caissons et approvisionner les
chaufferies en flux tendu. Notons au
passage qu’en supprimant l'étape du
stockage au sol, les risques de souillu-
re des plaquettes par la terre, les
cailloux, les branches... est trés dimi-
nue,

Pour motiver le propriétaire a faire réali-
ser ces opérations essentielles mais jus-
qu'ici coliteuses, nous sommes obligés
de les lui proposer & prix nul. Ainsi, la
plagquette de qualité, 4 un taux d’humi-
dité compris entre 30 et 40 %, est ven-
due aux alentours de 35 a 40 € la tonne,
en fonction des exigences des clients.
Cette somme est répartie comme suit
dans les phases de production :

# abattage : 14 % ;

& broyage-vidange : 57 % ;

# transport : 23 % ;

+ gestion : 6 %.

de cloisonnements
est économiquemer

ne peuvent étre traitér manuelemen:
comme par exemple des suifaces assez
importantes de taillis avec  cépées.
Dans ce cas, le broyeur réclamat
abattage directionnel, t
manuel n'est pas adapté. .

Il nous est de plus en plus demandé
également de réaliser du balivage.
Cette opération présente les mémes:
problémes que ceux que nous venons
d'évoquer. Pour les résoudre, nous
nous pencherons vraisemblablement
vers l'utilisation d'une téte d’abattage
a accumulation qui permet de couper
les brins, de les stocker 4 V'intérieur de
cette téte et ensuite de déposer l'en-
semble en bottes.

La mécanisation de la phase d’abat-
tage nous permettrait également de
faire une combinaison du bois d'in-
dustrie et du bois-énergie. La sépara-
tion, lors de la coupe, d'un c6té des
diamétres et des essences intéressantes
pour le bois d'industrie et d'un autre
coté des fagots a destination du bois-
énergie, n'est pas faisable avec nos
blicherons actuellement.

Nous réfléchissons également @
Vacquisition d'un outil complémen-
taire de broyage. A priori une structure
de porteur sur lequel serait monté un
broyeur pour traiter des chantiers plus
petits ou plus pentus.

Enfin, la Sylvatec ingurgite ses pro-
duits avec un angle de travail aigu.
Une machine 4 alimentation latérale
permettrait de récupérer les rémanents
générés par les opérations classiques
d'éclaircie. u

JEROME KLOTZ
COFQOLQOR-Foréts et Bois de I'Est
jerome.klotz@cofolor.fr
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